
 
SPANUNGSTECHNOLOGIEN



SCHWERPUNKTE

Ultraschallunterstütztes Bearbeiten 
Ultraschallbohren, -glätten und -verfestigen 
 
Industriearbeitskreis „Zerspanen mit CO2“
Plattform für Erfahrungsaustausch; Handlungsempfeh-
lung zum sicheren Betreiben einer Werkzeugmaschine mit 
CO2-Kühlung; Prototypenanlage zum Zerspanen mit CO2 

Effiziente Turbinenschaufelbearbeitung 
Lösung aktueller Problemstellungen zur Bearbeitung von 
Turbinenkomponenten vom Entwicklungsstadium, über 
Feldversuche bis hin zur Serieneinführung

Verbundwerkstoffbearbeitung 
Qualitätsgerechte Zerspanung von Faserverbunden; 
Nutzung innovativer Kühlkonzepte 

Neue Fertigungslösungen für die Medizintechnik 
Additive Fertigung; wirkenergieunterstützte Zerspanung; 
kryogene Bearbeitung 
 
Rückstandsfreie Kühlschmierstoffkonzepte 
Minimalmengenschmierung, Kryogene Kühlung mit CO2 
 
Begleitende Werkzeugentwicklung, Zerspanung schwer 
bearbeitbarer Werkstoffe, Grün- und Hartbearbeitung 
von Hochleistungskeramiken, Weiterentwicklung 
spanungstechnischer Grundlagen 

GERÄTE UND AUSSTATTUNG 
 
Werkzeugmaschinen (CNC-Fräs-, Dreh-, Bohr- und 
Schleifmaschinen) Mess- und Analysetechnik (Kraft-, 
Schichtdicken-, Verschleiß-, Oberflächen- und Zähig-
keitsmesstechnik)
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